l11.2) Préparation de lassemblage demontable des volets de profondeur

ll1.23a) Preparer les 2 Jjeux de tube/jonc préalablement sélectionnées
réciproauement aiustés (1 tube er 1 jonc seront collés en opposition/lautre
voler sur chacun des voletrs de profondeur. Le tube de roration du stabilisateur
(aui sera collé sur le fuselage) Sera Place a 5cm du bord datraaue demplanture du
voler de profondeur ainsi aue le Jonc arriere de liaison plan, positionne
a 9,5cm de cetffe meme référence.

li11.2.D) Découprer les saignéees paralléeles, espacees de 4,5cm de mise
en pPlace des tubes et joncs jusauau rlan median de [a profondeur-.

li1.2.c) Apres un montage a blanc, coller les 2 joncs carbones dépassant de
chacun des cores a lembase de lempennasge. Les tubes seront ensuite colles
dans leurs saignees resprectives arres calage des volefrs de profondeur, a plar
sur le plan de travail. Les 2 volets de profondeur doivent efre dans [e meme
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l11.3.a) Couprer puis coller 2 platines balsa 30/10°™ sur le fuselage, fibres
selon [a hauteur (voir photo R.1).

l11.3.b) Préeparer le bloc polvstvrene ‘caréenage du surrpoitT de profondeur:

(11.3.b.1) Dégager au cutter a lrintéerieur du bloc polyvstvrene surPpPoiT de
profondeur lepaisseur des platines de balsa.

(11.3.b.2) Prartiguer le degagement en arc de cercle utile au passage du jonc
dunion arriere de profondeur pour Ilui permeffre un furur angle de

debarttement minimum de +15°/-30¢°. }rai pratiaué 2 trous de o12mm amenant ce
degagement a 12mm de chaaue coté des surfaces du stabilisateur (au neutre). Ces frous
permefttent de brider Ffemmpennage par 2 bouts de bois lors du franspeortT a velo via sac a dos.

ll1i.3c) Percer a travers le fuselage ef des 2 platines de balsa,
perrendiculairement au rlan de derive, le Trou de pPassage du tube corps de la
liaison pPivor de [a profondeur pendulaire.

l11.3.d) Arres montage a blanc des 2 voletrs de profondeur, dépolir sa surface
exterieure puis coller le tube suppPort de pivor de profondeur. Verifiez Ia

perrendicularite, relativement au pPlan de derive du fuselage. pPar sécurité,
deposer un petirt filer depoxy darrer en translation de chaaue core

ll1.3.e) Coller le bloc polvstyvrene ‘carénage du support de profondeur a Ia
colle blanche apres percage du frou de passage du jonc de liaison avarit.

li1.4) Installer [a gouverne de directionn
lil.4.a) Decouprer 2 charnieres dans du plastique (plastiaue lisse
de boife a gateau) a preée-plier pPlusieurs fois au centre des
[anguettes ainsi realisees pour amorcer la ligne
de rotaftionn.

li1.4.b) Coller le volet de dérive au fuselage a lépPoxy via ces 2 charnieres
alignees er centrees sur son axe de rorarion. Des fentes dinsertions des
charnieres auront erfe prariauees au curter dans le fuselage er dans le voler
suivant [a ligne de rofrafion er le rplan neutre de ce dernier. Un essai a blanc
est pPlus que recommande avant encollage. Lexcedant de colle est
evidemment a reftirer pour ne pas £gener la libre rotafion du volet.

Notes : une bande de blenderm pourra étre ajoutée pour renforcer une articulation trop fragile ou pour augmenter Uefficacité de la

dérive en evitant une fente trop importante. Pour ce faire il faut bien Pappliquer et sans tension avec le volet compléetement braqué

dans Uautre sens afin que ce dernier puisse, ensuite, débatire librement.

J’ai personnellement caché le double sifflet d’articulation de direction par 2 languettes 2cm x §cm de plastique blanc (fond d’une 4/9
assiette plastique) blendermées verticalement au fuselage sur leurs longueurs et laissées libres de rotation.




