li1) Recette
« C€ 1eST P3S PACE /e Cesr 'deja’ 1air il rxe 1aur rien rare »

(Us rravaill soierne - icr limire a de [a decore de Lowvernes er a [a realisarion de
lewrs comnandes - evirera dafferer les a/alires de vol du mwodele)
(il.1) Decouper les sgouvernes
Note : Plusieurs passes a 90¢ dune lame de cuiter neuve eviteront

declarer le polvstvrene.

li1.1.3) Les 2 volets de [a profondeur pendulaire sont a decourer Propremeint
de leur partie centrale. Ceffe derniere sera conservee PpPouUr carene
adinrerface entre profondeur er fuselage (Photo R.1).

lil.1.b) La derive est découréee prerrendiculairement au prlan horizontal de
profondeur a 5,5cm du bord datfaaue demplanture de ceffe derniere. Faire
un frace a lequerre sur le fuselage a partTir du bloc carene de profondeur aui
sera, pour se faire, remporairement mis en pPlace dans e bon sens =
profondeur a rhorizontal/fuselage. Une ligne horizonftale sera prealablement
fracee au cravon entre bord daffaque er bord de fuife du bloc carene de
rrofondeur pendulaire. La derive est decouree.

lil.1.c) Chanfreiner svmeétriauement les 2 cofés de [a gouverne de direction
en refirant le polvstvrene (au cutter puis poncasge) selon un angle final de 30-.
Repeéeter cetfe oreration sur le fuselage au niveau du plan support de ceffe

golverne (Le fuselage esr ainsi chanfreine du fait de [a forfe epaisseur existante au niveau de

ltarticulation - ce dernier refrait est un peu comme le degagement exterieur des portes de
certaines voitures -).

La gouverne de direction devra pPOoUVOIr debattre svmerriquement et
librement sur +/-40-.

- 2x JONCS CARBONE
- 2x TUBES CARBONE
- 1x SECTION TUBE CARBONE

= CORPS DE PIVOT DE PROFONDEUR
(INTEGRE DANS LE BLOC CARENE)
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W Schéma 1 -
Assemblage
démontable des volets

de profondeur.
(Voir 111.2)
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Photo R.1- Découpe et prépratiﬂ des ﬂuveres

R.1.1) Découpe des gouvernes et 2 chanfreins symeétrique d’articulation du volet Voir
de dérive (a réaliser sur le volet de dérive et sur le fuselage); 1Il.1)

R.1.2) Collage des platines support du tube pivot de profondeur (+ prolongement chanfreins);

R.1.3) Evidement dans le bloc carene (résultant de la découpe des 2 volets de profondeur) :
- de ’épaisseur des platines support du tube corps de pivot de la profondeur ;

- du passage du jonc de maintien en plan des 2 volets de profondeur (trou el

11.3)

oblong en arc de cercle - centre sur I’axe de rotation de la profondeur -) ;

R.1.4) Evidement dans le fuselage du passage du jonc de liaison des volets de
pmfnndeur (prolongation du trou oblong en arc de cercle pour debattement symetrique).

3/9



